149 Typi *

Vyska typi uprostfed (bez vy¢nivajicich
tyci):220cm
Spodni pramér: asi 240 cm

Spotieba:

bavinéné latky v 7 riiznych vzorech, site
110cm:

vzor latky 1:4,70 m,

vzor latky 2: 2,45 m,

vzor latky 3:1,35m,

vzor latky 4:1,85 m,

vzor latky 5:1,00 m,

vzor latky 6: 2,65 m,

vzor latky 7: 1,30 m.

7 drevénych tyci dlouhych asi 3 m; ke-
prova stuzka Sife 2 cm: 7,00 m; suchy zip
Sife 2 cm: 0,50 m; provazek
Schematicky nakres:

Podle schematického nakresu vyznaci-
me na balici papir stfihovy dil (A) ve sku-
tecné velikosti. Na stfihovy dil vyznaci-
me pricny Sev pro dily B a C, stfihovy dil
vsak zatim nerozstfihujeme. PFicné Svy
pro dily D, E, F vyznacime tuzkou odlis-
né barvy.

Pridavky na Svy a zalozky:

na vy 1,5 cm, na horni okraj 1 cm, na
predni svislé okraje (dily A) a okraje za-
lozky 4 cm.

Stfihame:

Dily plachty vystfihneme podle poloho-
vych planu z raznych latek, pfitom di-
ly A stfihame na prednich okrajich
a okraji zalozky s pridavky v $ifi 4 cm
a na ostatnich okrajich v 3ifi 1,5 cm. Pro
vystfizeni levého dilu (na polohovém
planu pferuSované) papirovy stfih obra-
time vrchni stranou dol(. Papirovy stfih
pro dily Ba Crostfihneme. Dily B a C stfi-
hame se stfedem v prehybu latky a na
okrajich s pridavky na Svy a zalozku

Polohové plany
pro latky Sife 110 cm
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Slovnicek k polohovym planiim: Stoff = latka, Futter = podSivkovina, Webkante = pevny okraj latky, Stoffbruch = pfehyb latky, Strich = smér vlasu

(spodni dil). Papirové stfihové dily opét
slepime a rozstfihneme podél obou dal-
Sich Svovych linii. Zbyvaijici dily stfiha-
me se stfedem v pfehybu latky a s odpo-
vidajicimi pridavky na Svy a zalozky.
Pracovni postup:

W SesijemedilyBaCadily D, EaF (pfi¢-
né $vy). Svové pridavky spole¢né zacis-
time a sezehlime dol0, pfipadné je prisi-
jeme. Potom tyto dily stfidavé sesijeme
(svislé $vy). Svové pridavky spolecné za-
Cistime a sezehlime k jedné strané.

W Pridavek predniho svislého okraje na
prednich dilech A sezehlime do rubu nej-
prve v $ifi 1 cm, potom v $ifi 3 cm a pfisi-
jeme. Prednidily prisijeme k plachté. Hor-
ni okraj sezehlime v Sifi 1 cm do rubu
a prisijeme. Pridavek zalozky sezehlime
do rubu, podhrneme a pfisijeme.

W Suchy zip rozdélime. Polovinu suché-
vy predni okraj. Tip: Stuhu zipu nejprve
potfeme lepici tuzkou a pfilepime. Mék-
kou polovinu suchého zipu rozstfihame
na 10 stejné dlouhych dila. Tyto dily pfi-
Sijeme napfic k okraji pod pravy dil, pfi-

Schematické nakresy
Udaje jsou uvedeny
v centimetrech.

PREHYB LATKY ~ SMERVLAKNA

tom polozime vedle sebe vzdy 2 dily.
Zac¢iname na hornim konci, zbyvajici
dvojice suchého zipu rozmistime rov-
nomeérné na délce 50 cm.

W Z keprové stuzky odstfihneme dily
dlouhé 50 cm - pro kazdy Sev plachty
dvé stuzky. Stuzky poloZime napfic pres
ku asi 50 cm nad spodni okraj, druhou
stuzku asi 1 m nad prvni stuzku.
Stavba typi:

B Dlouhym provazkem pevné svaZeme
nejprve 3 dievéné tyce asi 50 cm pod hor-
nim koncem, viz nakres. TyCe postavime
jako trojnozku. K nim postavime zbyva-
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jici tyce a privazeme je. Ty¢e by mély
tvofit kruh o praméru asi 2,40 m. Pres
tyce natahneme plachtu tak, aby Svy le-
zely na tycich.

Predni okraje na hornim konci zavieme.
Plachtu pfivazeme uvnitf typi k ty¢im.
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Strihdme-li z dvojité vrstvy Idtky, lezi licovd strana uvnitf, strihdme-li z jednoduché vrstvy ldtky, lezi licova strana nahore.
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