Zadni délka SatG: asi 127 cm

Latky & material

Doporuceny material: Zerzejové latky, leh-
ké jemné Uplety. Tento model sijeme pou-
ze z Zerzejovych latek.

Originalni latka: uplet

Dalsi material: dvojita jehla; elasticky prou-
Zek na vyztuzeni $vli

Spotieba latky

Velikost % [8 [0 [@2 ¢
Sitkaltky G |Spotiebalatky (metry/yds)
Latka 140 1,95
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Stiihani
Papirovy stfih

Stiih vystiihneme ve zvolené velikosti.
Dbame na linie a udaje pro model 111.
Stiihové dily pfispendlime na latku podle
polohového planu.

Pridavky na Svy a zélozky

nasvy aokraje 1,5 cm, na zalozku a zalozky
rukavd 4 cm

burgy%
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Slovnicek k polohovym planiim: Stoff = latka, Futter = podSivkovina, Webkante = pevny okraj latky, Stoffbruch = pfehyb latky, Strich = smér vlasu

111 Saty B

Velikosti 36, 38, 40, 42, 44

Prehled stihovych dild
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21 predni dil 1x, stfed v prehybu latky
22 zadni dil 1x, stfed v pfehybu latky
23 rukav 2x
24 lem vystiihu s pfinechanou
vazackou 2x
Elasticky prouzek na vyztuzeni $vd nazehli-

Stru¢ny prehled viech kroku
1 Sesiti ramennich $va

2 Lem vystiihu a vazacky

3 Vsazeni rukava

4 Rukdvové vy / Bo¢ni Svy

5 Zalozka / Rozparky

6 Rukévové zalozky

me na piidavky ramennich okrajd na dilu
21 (rubova strana latky).

Pracovni postup

Upozornéni: Svy na pruznych latkach sesi-
vame specialnim elastickym stehem nebo
Uzce nastavenym obnitkovacim stehem.
Pridavky zalozky a rukévovych zélozek pi-
sivame dvojitou jehlou, aby okraje zUstaly
pruzné.

Sesiti ramennich 3vi:

Predni dil polozime licem k lici na zadni
dil, seSpendlime ramenni $vy (¢is. zn. 1) a
sesijeme. Pfidavky zacistime a rozzehlime.

Lem vystrihu a vazacky:

Dily lemu vystfihu sedijeme na jedné
kratké strané licem k lici. Lem sloZime po-
délné na polovinu licovou stranou dovnitf.
Konce lemu sespendlime na podélné a
kratké strané vzdy az k p¥i¢né znacce a sesi-
jeme. Pridavky sestfihneme a na rozich $ik-
mo odstfihneme. Svové pridavky nastfih-
neme na pri¢nych znackéch do vzdélenosti
1 mm pred Sev.Vazacky obratime a sezehli-
me okraje. Nesesité okraje lemu sespendli-
me rubem k rubu a spole¢né je prispendli-
me na okraj vystfihu (¢is. zn. 2), zadni stfedy
se stykaji. Lem pfisijeme mezi ciselnymi

znackami 2. Pidavky sestfihneme na $ifi 7
mm, spolecné je zacistime, v jednom sledu
sestfihneme a zacistime i pfedni okraje vy-
stiihu. Pfidavky sezehlime do predniho a
zadniho dilu, v jednom sledu sezehlime do
rubu pfidavky na ptednich okrajich vystii-
jehlou.

Vsazeni rukavu:

Rukévy polozime licem k lici na pra-
ramky, pricné znacky 3 se stykaji, pficna
znacka na rukdvové hlavici se styka s ra-
mennim Svem. Rukavy pfispendlime a pfi-
Sijeme. Pridavky spolecné zacistime a se-
Zehlime do rukava.

Rukévové Svy / Bo¢ni Svy:

Rukavy slozime podéIné na polovinu,
predni a zadni dil $atd polozime licem k
lici na sebe, vsazovaci Svy rukavd se styka-
ji. SeSpendlime rukévové Svy a v jednom
sledu (¢is. zn. 4) boc¢ni $vy az ke znacce pro
rozparek. Svy sesijeme. Pridavky zacistime
a rozzehlime, v jednom sledu sezehlime
pridavky rozparkd do rubu.

5 Zalozka / Rozparky:

Pridavky rozparkl rozlozime opét na-

plocho. Pfidavky zélozky zacistime, sezeh-

me 3ev napfic.
6 Rukéavové zalozky:

Pfidavky rukdvovych zélozek zacisti-
me, sezehlime do rubu a z lice pfisijeme
dvojitou jehlou.
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Latku slozime podle polohového planu. Stiihdme z dvojité vrstvy latky, licova strana
leZi uvnitt. Dily 24 vystfihneme aZ nakonec z rozlozeného zbytku latky.
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