111 Kalhoty RXX

Velikosti 34, 36, 38, 40, 42, 44
Bo¢ni délka kalhot: 96 cm

Spodni obvod nohavice: asi 50 cm
Kalhoty sahaji do pasu.

Latky & material

Doporuceny materidl: lehké, ponékud
pevnéjsi latky na kalhoty

Originalni latka: potisténa elasticka bavl-
néna latka

Spotieba latky

Velikost 34 |36 |3s |40 |4z |44
Sifka ldtky SM | Spotfeba latky (metry/yds)
Latka 140 195

55 2%

Dali material: vlizelin G 785; 1 zip dlouhy
pro vel. 34 - 38: 16 cm; vel. 40 - 44: 18 cm;
1 patentka

Stiihani

Papirovy stfih

Stiih vystfihneme ve zvolené velikosti.
Dbédme na linie a udaje pro model 111.Li-
nie prosivani rozparku na zip jsou na dilu
1 vyznaceny pro vel. 34. Pro ostatni veli-
kosti posuneme linie v souladu s liniemi
pro pfislusnou velikost. Dbame na odlis-
né délky rozparku! Stfihové dily pfispen-
dlime na latku podle polohového planu.
Pridavky na vy a zélozky

na vy a okraje 1,5 cm, na zalozky nohavic
4 cm. Dily 7 stfihame bez ptidavk, pridav-
ky jsou ve stiihu jiz zahrnuty.

Stfihame

1 predni dil kalhot 2x

2 bocni sedlo 2x

3 kapsovy vacek 2x

4 zadni dil kalhot 2x

5 podkryt rozparku 1x

6 péasek 1x, stfed v prehybu latky

7 vézacka 2x
Vyztuhu nazehlime na dily 5 a 6 (rubova
strana latky).
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Slovnicek k polohovym planiim: Stoff = latka, Futter = podSivkovina, Webkante = pevny okraj latky, Stoffbruch = pfehyb latky, Strich = smér vlasu
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Pracovni postup

Upozornéni: Ve Skole $iti na strané 18 na-
jdete obrazky k pracovnimu navodu.

‘I Z&sevky:

Odsijeme zasevky na zadnich dilech
kalhot a bo¢nich sedlech. Hloubky zasev-
ka sezehlime ke stredu.

2 Sedlové kapsy:

Na okraje prihmatt kapes na pred-
nich dilech kalhot pfispendlime licem k
sestfihneme. Kapsové vacky obratime do
rubu. Okraje prostehujeme, sezehlime a
prosijeme v $ifi 7 mm.

Pristehovani prihmat( kapes:

Predni dily kalhot pfispendlime na
bocni sedla tak, aby prihmat kapsy lezel
na vyznacené stykové linii. Licové strany
kapsového vacku a bo¢niho sedla lezi na
sobé. Prihmaty kapes pfistehujeme.

Sesiti kapsovych vacku:

Kapsové vacky pfispendlime z ru-
spolecné zacistime. Horni, bo¢ni a predni
okraje kapsovych vacki pfistehujeme na
predni dily kalhot. Na pravém bocnim
sedle odstfihneme Svovy pridavek pred-
niho okraje podél pfedniho stredu.

5 Bocni 3vy:

Predni dily kalhot polozime licem
k lici na zadni dily kalhot, seSpendlime
bocni Svy a sesijeme. Pfidavky zacistime a
rozzehlime.

6 Vnitini krokové Svy:

Vnitini krokové vy seSpendlime a se-

Pridavky roz-

Sijeme. zaCistime  a

zehlime.

Stru¢ny prehled vsech kroku
1 Z&Sevky
2 Sedlové kapsy
3 Pfistehovani prihmat kapes
4 Sesiti kapsovych vacka
5 Bocni Svy
6 Vnitini krokové vy
7 Sttedovy Sev
8 Okraje rozparku
9 Zip/ levy okraj
10 Zip / pravy okraj
11 Podkryt rozparku
12 Vazacky
13 Prisiti pasku
14 Pasek
15 Zalozky nohavic

7 Stiedovy Sev:

Jednu nohavici obratime. Nohavice
vsuneme licem k lici do sebe. Sesijeme
stfedovy Sev od znacky pro rozparek az k
zadnimu hornimu okraji kalhot, vnitini
krokové vy se stykaji. Konce $vu zaposi-
jeme. Svové piidavky a okraje pfinecha-
nych podsadek rozparku zacistime. PFi-
davky  zadniho  stfedového  Svu
rozzehlime odshora az k za¢atku zaobleni
v rozkroku.

8 Okraje rozparku:

Podséddku pfinechanou na pravém
prednim dilu kalhot sezehlime podél
predniho stfedu do rubu.

Podsadku na levém prednim dilu kalhot
nechame presahovat v $ifi 7 mm jako
podkryt, ten pozdéji piekryje zip. Zbyva-
jici podsadku sezehlime do rubu a
pristehujeme.

9 Zip / levy okraj:

Levy okraj rozparku pfistehujeme
tésné vedle zoubkl na tkanici zipu
a v kraji pfisijeme pomoci patky na viiva-
ni zipQ. Zoubky zacinaji na $vové linii vy-
znacené na hornim okraji kalhot. Zip za-
vieme. Rozparek seSpendlime stfedem
na stred.

'I O Zip / pravy okraj:

Podsadku na pravém okraji roz-
parku pfispendlime z rubu na tkanici
zipu, nesmime pfitom prichytit dil kalhot.

predni dil kalhot prosijeme z lice podél
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me podsadku.
‘I ‘I Podkryt rozparku:

Podkryt slozime podél linie prehy-
bu licem dovnit. Spodni okraje sesijeme.
Podkryt obrétime a sezehlime. Nesesité
okraje spole¢né zacistime. Podkryt pri-
$pendlime zacisténym okrajem pod tkani-

na pfinechanou podsadku.
1 2 Vézacky:

Vazacky slozime podélné na polo-
vinu licem dovniti. Okraje sesijeme, jed-
nu kratkou stranu nechame nesesitou na
obraceni. Pridavky sestfihneme a na ro-
zich sikmo odstfihneme. Vazacky obrati-
me pomoci malého zaviraciho $pendliku.
Okraje sezehlime. Jednu vézacku pii-
$pendlime podle vyznaceni ve stfihu na
pravy predni konec pasku, pridavky lezi
na sobé, vazacka lezi na pasku.

'I 3PFi§it|’ pésku:

Pasek prispendlime licem k lici na
Pfidavky sestfihneme a sezehlime do
pésku. Pridavek na druhém podélném
okraji pasku sezehlime do rubu. Pasek
slozime podél linie prehybu licem do-
vnit. Pfedni okraje a vpravo spodni
okraj sesijeme, vpravo pfichytime vazac-
ku. Pfidavky sestfihneme a na rozich 3ik-
mo odstiihneme.

‘I 4Pések:

Pasek s prekrytem obratime a se-
zehlime. Vnitini okraj pasku pfistehuje-
me na sesazovaci Sev. Pasek prosijeme z
lice v linii sesazovaciho $vu pasku, pfitom
me vlevo podle vyznaceni ve stfihu spod-
ni ¢ast patentky. Vrchni ¢ast patentky pfi-
sijeme protilehle na pravy vnitini pasek,
pfi prisivani patentky nesmime jehlu vy-
pichnout do lice. Nesesity konec druhé
vazacky podhrneme a v ruce pfisijeme
podle vyznaceni ve stfihu nad bo¢nim
Svem na pasek.

1 SZéIoiky nohavic:
Pridavky zaloZzek na nohavicich za-
Cistime, sezehlime do rubu a v ruce volné

pfisijeme.

Stoff 140 cm 55 “ 34-44
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WEBKANTEN

Stithame z dvojité vrstvy latky, licova strana lezi uvnitf.
Dil 5 vystfihneme az nakonec z rozlozeného zbytku latky.
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